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表4结合投资对比表

项目名称 J-T阀节流制冷方案 三甘醇脱水方案（脱
（脱水＋集输） 水＋集输）

可比投资／ 万元172 47(12 12 9+5 118) 15300(9 789+5511)
年四古龙本／万元 122(104+18) 414(2妇＋159)
20 年运行成本 9 15( 777 + 138) 3 090( 1 906+ 1 184)
折现／万元
投资＋20年运行 18 162 (12 906+ 18 3 91 (11 696+
戚本折现／万元 5256) 6 695)

3 结论

由以上三个对比表可以看出，注入气为外输产品

气，储气库天然气不含重炬，不必对短露点进行控制，

故J-T阀节流制冷工艺和三甘醇脱水工艺均能满足

本工程原料气脱水要求。

J-T阀方案一次性投资比 ’

TEG方案高1 947万

元， 但综合20年运行成本折现，J-T阀方案总投资比

TEG方案低229万元。

两种方案总投资相当，但从节能降耗降低运行费

用及方便生产维护管理考虑，最终推荐采用J-T阀节

流制冷脱水方案。
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